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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です.
＊型式の数字が配管接続口の呼径です.
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■　本図は SEP 65 Gｿｹｯﾄ式です。

■　型式により、スリット幅又はスリット数が異なります。
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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です。
＊型式の数字が配管接続口の呼び径です。

■　本図はUEP 75Gﾊﾟｲﾌﾟ式です。

■　型式により、スリット幅又はスリット数が異なります。
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■　本図はUK 65Gです。

■　型式により、スリット幅又はスリット数が異なります。

■　ビニルパイプの内径に差し込みます。　但し、VU及びHTVPには適合しません。
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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です
＊型式の数字が配管接続口の呼び径です
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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です。
＊型式の数字が配管接続口の呼び径です。

■　本図はTEP 75Gﾊﾟｲﾌﾟ式です。
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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です
＊型式の数字が配管接続口の呼び径です
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